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AuswAHL EINES DURCHFLUSSMESSERS

Was dazu man wissen muss

Aus den vielen Angeboten den fUr die eigenen Anwendungen am besten geeigneten Durchflussmessers auszuwéahlen kann sehr tberwaltigend

sein. Um Fehlfunktionen, Schaden, Ausfalle und falsche Messwerte, zu vermeiden zahlt es sich jedoch aus, dabei grindlich vorzugehen. Der

erste Schritt dazu sind die richtigten Fragen:

Grundlagen

¢ Wer wird es benutzen?
Woflr?
Wo wird es platziert werden?

e Erfordert der Prozess Totalisierungs- oder Dosierungsfunktionen?

¢ Wird eine visuelle Mengenanzeige bendtigt?
Lokal oder ferngesteuert?
Schalter oder Messumformer?

Installationsort
¢ Welche GroBe und welches Material hat das Rohr?

e |st die Umgebung stabil, wechselhaft oder rau?
Besteht die Gefahr einer Explosion?

¢ Wie viel geraden Rohrverlauf gibt es vor, bzw. nach dem Geréat?

¢ Befinden sich in unmittelbarer N&he vor oder hinter dem Geréat
andere Messgerate, Ventile oder Rohrbdgen?

¢ Gibt es Platz- oder Winkelbeschrankungen an der Einbaustelle?

Medieneigenschaften

¢ Handelt es sich um FlUssigkeiten, Gase, Dampfe, Dampf,
Schlamme oder mehrphasige Medien?

® [st es sauber oder schmutzig?
e |st es korrosiv?

¢ Welche Dichte, Viskositéat, Temperatur, Druck hat es?
Bleiben diese konstant?

e [st es leitfahig und wenn ja, in welchem Ausmafi?
¢ |st das Medium newtonschisch oder nicht-newtonsches?

¢ Gibt es Schwebeteilchen?
Wenn ja, wie groB sind die Partikel?

e Gibt es eine Beschichtung oder kristallisierende Eigenschaften?

e Enthalt das Medium eisenhaltiges Material?

Zertifizierungen
¢ Gibt es gesetzliche Vorschriften?

e Gibt es hygienische Anforderungen?

e Kénnten das Medium explosiv sein?

Das Stromungsprofil
e Kann es zu Luftblasen kommen?

¢ Besteht die Wahrscheinlichkeit einer pulsierenden Strdmung?

e |st der Durchfluss relativ konstant oder mit groBen Schwankungen?
e Wird die Strdomung weitgehend laminar oder turbulent sein?

¢ Wird das Rohr zu jeder Zeit vollstandig gefullt sein?

* Welches Gefélle ist fir den max. Durchflussbereich erforderlich?

¢ Wie grof sind die min. und max. Durchflussmengen?

¢ Wird der Durchfluss in eine Richtung oder bidirektional erfolgen?

¢ Wird der Druckverlust eine wichtige Rolle spielen?

Genauigkeit/Reproduzierbarkeit/Auflosung
e Genauigkeit: Wie genau muss die Messung sein?

e Reproduzierbarkeit: Wie wichtig sind ,gruppierte” Ergebnisse?

e Aufldsung: Wie inkrementell missen die Messeinheiten sein?

Zusammenfassung
Wichtiges Element Wesentliche Frage
Preis Wie hoch werden die Gesamtkosten des Messgerats
wahrend seiner Lebensdauer sein und wie lange wird
es halten?

Was sind die wesentlichen Merkmale?
Messungen, Ausgange, Dosierung usw.?

Grundlegenden Anforderungen

Passt und funktioniert das Gerat an dem Ort, an dem
es installiert werden soll?

Installationstberlegungen

Prozessmedien Wird das Messgeréat mit allen Eigenschaften des
Mediums funktionieren?
Durchflussprofil Kénnen Eigenschaften des Mediums beim Durchfluss
zu Problemen fuhren?
Genauigkeit Wie genau muss das Messgeréat im Verhéltnis zu den
Kosten des Messgerats sein?
Zertifizierungen Erfordert meine Anwendung spezielle Zertifizierungen

fUr meine Messgerate?

Wohin mussen die vom Messgeréat erzeugten Daten
gehen und wie werden sie dorthin gelangen?

Kommunikation

Klingt das immer noch ein bisschen zu viel, um es allein zu bewdltigen? Kein Problem, wir haben sachkundige Vertriebsingenieure mit jahrzehntelanger
Erfahrung, die Sie durch diesen Prozess fiihren kénnen. Wir freuen uns darauf mit Ihnen die beste Ldsung flir Ihre Anwendung zu finden.




Schwebekorper

Medium*
Flissig Gas
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Ganzmetall Schwebekorper 0,1-1..20-200/h
BOK Durchflussmesser Ve | e || x| Xx|V]®|®] X35 30 600-6000N/h
KDF-2/ Schwebekdrper 0,25-2,5...16- 160 I/n
KDG-2 | DurchflussmesserKieinstmengen | ¥ | ¥ | ® [ X [ X [ X [V | * |V | * | ® | * | 05-5... 500 - 5000 Nih)
KDF-9/ Schwebekorper 0,02-0,25...10-100 I/h
KDG-9 | Durchflussmesser-Kieinstmengen | ¥ | ¥ | € | X [ ¥ | X |V [ * |V | * | ®* | * | 20-20 ... 300 - 3000 NI/h)
Schwebekorper 0,1-11h..20-2001/h
KDS Durchflussmesser /-wachter- vVie|le|le | x| | X |V ]| e|x . h
Ganzmetall-Kleinstmengen (3,0-30 ... 600 - 6000 NI/h)
Schwebekorper- 4 -50 cm3¥min ... 1- 10 1/min
Kleinstmengen | Richfussrosser-kunsistoff- | o/ | % | @ | X | X | X | @ | X || X | & X 60405100 - 700 Vimin)
Schwebe-
kérper Schwebekdrper- 1,6-11...100 - 1000 I/'h
S Durchflussmesser-Kunststoff ZCZ88[8C8[Z|8]<| & (0,15 - 0,45 ... 20 - 105 Nm3/h)
KSR/ Schwebekorper- 2 - 250 cm¥min
Kleinstmengen- X|® | X (X | X|®|x X | ® | x .
SWN | Dironiusonacnter v v (50 - 6000 Nm#/min)
Kostengunstiger Mikro- 0,25-15..10-801Ih
g Durchflussmesser VX | @ X[ X% &X ]|V X| & X0 a0Nh..0,5-24Nmh)
Kompakter Durchflussmesser f
SWK und Schalter V| ix|e | x| x| x|®|x|x|x|x|x|005-01. 13-24/min
uTS Durchflussmesser mit variabler | oo | oo | | x | x | x | x | x | v/ | % | ® | % [10-100N/m ... 0.3-3Nm¥h
Flache fur Gasbrenner T
Gepanzerter Ganzmetall- 10-100 ... 6000 - 60000 I/h
BEF Durchflussmesser Vie|ele|x|e e x|vielele 0,3-38,0... 110 - 1100 Nm?3/h)
Gepanzerter Ganzmetall- 0,5-5...13000 - 130000 I’h
el Durchflussmesser VI®|® & X| & XV & ® 005 015..240 - 2400 Nm¥/h)
Durchflussmesser und Schalter 15-150 ... 8000 - 60000 I/h
KM ganz aus Kunststoff VIS e x| x| x| x|V x)e X (0,8 -5 ... 300 - 2500 m3/h)
DSS Ganzmetall-Durchflussschalter | ¢/ | X [ @ | ¥ | X | X [ ¢ | X | X | X [ x [ x [0,05-1,0...10-110 I/min
SMN Durchflussschalter v | x| & | x x x| & | x % % x % | 1-100 I/min
Schwimmer-Durchflussmesser .
DSV und -Schalter V| ix|®| x| x| x|&|x|x|x|x|x|02-125.10-130//min
Schwebe- Schwebekdrper 1-10... 15000 - 50000 I/h
korper URK Durchflussmesser - Glaskonus VX | e XXX Ix | vV]X| &)X (0,02 - 0,2 ... 50 - 500 Nm&/h)
Schwebekdrper 0,25 - 2,5 ... 2500 - 25 000 I/h
5L Durchflussmesser - Glaskonus ZB[88[ECB[Z|8]<| & (8,2 - 32 NI/h ... 32 - 320 Nmd/h)
USR Baugruppen-Blockventil V| x| x| x| x| x|v|x|x]|x| x| x|004-04..1-10/min
UVR/ Schwebekdrper 10-100 ... 200 - 2000 I/h
UTR Durchflussmesser - Glaskonus Z8[“88[ECB[Z|8]<| & 0,1 -1...5-50Nm3h)
Viskositdtskompensierender .
VKG Durchflussmesser und Schatter | ¥ | X | € |V | X |V | X | * | * | * | * | X |01-045...5-80Vmin
Ganzmetall-Durchflussmesser
VKM und -Schalter mit v ix|e|lv | x|v |x| x| x| x| x| x|001-007..8-80/mn
Viskositdtskompensation
Durchflussmesser und Schalter .
VKP aus Kunststoff Vi iX|e|v x| |v|x|x|x|x|x]|x|2-20. 20-100/min

v/ = Normalerweise

¢ = Mdoglicherweise (Rucksprache mit dem Werk)

% = Nicht geeignet/anwendbar




Prallplatte, Paddel, Klappe und positive Verdrangung
(Spindel, Ovalrad)

Medium*
Fliissig Gas
Technologie Modell Produktbeschreibung . § > % g » o, GE’ N § 2| e Messbereich
[7] =[5 T 7]
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Prallplatte DPT Prallplatte-Durchflussmesser VI ie|e | x| x| x|® | x| x| x| x| x|[5-30..850-1900I/min
FPS Einsteckillgel- vie|e|e|x|e|e|x|x]|x]|x]|x]|017-085.. 726-1657 m¥h
Durchflussschalter ’ R ’
Strémungsschalter fur
LS Luftkiihlung und -kimatisierung | % | % [ X | X | ¥ | ¥ | ¥ | X |V | X | x| x | 1..92m/s
Paddel
Kunststoff-Paddel- .
oPs Durchflussschalter Vx| x| x|x|[x]|é& x| x|x|x|x]|18. 108/mn
PSR/ .
PSE Paddel-Durchflussschalter Vi ie| e | x X|o| 6| x x x x x | 2,5-4,8...383-533|/min
TSK Flap-Style Durchflussmesser V] ie|e | x| x|e|e| x| x| x| x| x|05-35.. 200-1500m¥h
DKB Durchflussanzeiger mit Kugel VI ix|e | x| x| x|®|x|v|xX|x|x|005-15..0714-105/min
Klappen
Referenz- .
DAZ Klappenstromanzeiger vV ie|e|le X L IR 2 % % % % X | 2,1-17..2,1-241/min
DAA/ . . )
DAH Sichtdurchflussanzeiger vie|e|e|e]|e || x|x| x| x| x|[04-4..8-100I/min
Schraubenspindel- )
OME o p—— vV ix|®| v | X |v |x|x|x]|x|x]|x]|01-10..35-350l/min
Schrauben-
spindel
8”% Schraubenspindel- vix|e|v|x|v]|x]|x]|x]|x|x|x]|01-10 .. 50-5000min
Durchflussmesser ’
OoMS
Ovalrad-Durchflussmesser mit .
DOE positiver Verdrangung V| ix|e|v | X |v |x|x|x]|x|x|x|05-3I..1-40/min
Ovalrad DON Ovalrad-Durchflussmesser vV iXx|le|lv | xX|v|x]| x| x|x| x| x|05-36I/h..150-2500/min
ovz Ovalrad-Durchflussmesser Vi ix|e|lv | x| v |x|x|x|x]|x|x]|O01-2.16-40/min

v/ = Normalerweise

¢ = Mdglicherweise (Rucksprache mit dem Werk)

% = Nicht geeignet/anwendbar




Rotierende Schaufel
(Schaufel- und Peltonrad, Turbine, Drehkolben)

Medium*
Fliissig Gas
Technologie Modell Produktbeschreibung . § > % g » o, GE’ N § 2| e Messbereich
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Schaufelrad-
DF Durchflussmessgerate und vV |xX|e X | %X | ® | x| x| x| x| x [008-05..40-160/min
Durchflusssensoren
DFT Schaufelrad-Durchflusssensor V| IX|v x| x| xX|[v|xX]|xX|[x|x]|]x|02-20..3-60I/mn
Schaufelrad- )
DAF Durchflussanzeiger VI ix|e| x| x| x|[e|x|x|x]|x|x|003-01..5-150I/min
DPE Schaufelrad-Durchflussmesser | ¢/ | @ | @ | X [ X | X | & [ X | ¥ | x | ¥ | X [5-30..50-750/min
Fligelrad
DPL Vollplastik, Sensor flr geringen vixlovlix! x| x|o|x!|x|x|x|x]|0025-05. 1-25/min
Durchfluss ’ B :
DRB Schaufelrad-Durchflussmesser [ ¢/ | @ | @ | X | X | x | © | x | x [ x | x | x | 5-30...50- 750 I/min
DRG Schaufelrad-Durchflusssensor V| ix|® | x| x| x|&|x|x|x|x|x|[05-12.10-140/min
DRH Schaufelrad-Durchflusssensor V| ix|® | x| x| x|®| x| x| x| x| x|02-8.25-50/mn
DPM Pelton-Rad-Durchflusssensor V| x|® | x| x| x|®|x|x|x| x| x|0015-03..005-5I/min
Schaufelrad- .
DKF Durchfiussanzeiger v | % X x x X L X X X x x | 0,14-2..1,8-83/min
Peltonrad
DTK Pelton-Rad-Durchflusssensor V| ix|e | x| x| x|®|x|x|x| x| x|005-06.. 10-12min
KFF/ Kleinstmengen Drehschieber- 15 -100 mi/min ... 1 - 10 I/min
KFG Durchflussmesser VX |® | XXX VX || XV X5 100Nm/min... 100 - 500 NI/min)
DOT Turbinen-Durchflussmesser/ |, 1 o | o | % | x | & | @ | x | % | x | x| x [011-1,1..270-2700 m¥h
Monitor
OEM-Turbinen- .
DRS Durchilusssensor VI x| e[| x| x| x|[e| x| x|x]| x| x|20-40/min
SFL Turbinen-Durchflusssensor vV | x| & | x x X | & [ x % x x x | 0,5-20/min
Turbine
Vollkunststoff Turbinen- . a
TUR DU e EIE v ie|lv | x|[x|e|e|x|x|x]|x|x|02-5/mn. 25-100m¥h
DIG Drehflligel Durchflussanzeiger VI ix|e | x| x| x|®|x|x|x|x|x|5-12.3-80/mn
DIH Durchflussanzeiger mit vix|e|x|x|x|e|x|x|x|x|x]|02-05.1-50Vmn
Drehfltigeln b 43 oo

v/ = Normalerweise

@ = Moglicherweise (Rucksprache mit dem Werk)

% = Nicht geeignet/anwendbar




Ohne bewegliche Teile
(Magnetisch-induktiv, Coriolis, Oszillation, thermisch, Ultraschall, Vortex)

Medium*
Fliissig Gas
- 3 -
Technologie Modell Produktbeschreibung . g 22 £]| o o ¢ N S 2|2 Messbereich
5 sl l=z|g|T|E(5|2|2|8| ¢
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Mini-Coriolis-
HPC Massendurchflussmesser vVie|vVI|e|e|e|e e v x| x| & x]|2-20kyh
Coriolis m g y
assendurchflussmesser,
T™U Monitor Coriolis vie|lv] ie|[e|e|e|e|v x| x| ® | x|60-600..150000-1500000 kg/h
Staudrucksonde -
ANU Differenzdruck vielvix|e|lv|ie|x|v|v|v|v|v|10.1600mbar
Differenz- .
— KPL Messblende-Differenzdruck v iel|lvi ie|le|lv ie|le|l v VI v | v ]|v]|2.446-43...1088 mbar
Ultra-robuster DP- 0,5-3,3... 300 - 2350 I/min
Reb Durchflussmesser VX | @ X %] % & 1x ] X)X XX (0,5 - 5,35 ... 300 - 2750 Nm3/h)
Magnetisch-induktiver
EPS Durchflussmesser VIV ivVIvIiv]x|x|[x]|x|x]|x|x|x]|1-10ms
Magnetisch-induktiver .
MIK Durchflussmesser VI VI v |e|x|x|x|x|x|x|x|x]|x]|001-05..35-700I/min
Magnetischer Ganzmetall- .
MIM o e p—— VI ivI| v |e|x|x|x|x|x|x|x|sx|sx|001-1.15-650lmin
Magnetisch v - |
agnetischer Ganzmetall- . . s
MIS Durchflussmesser VI iv| v e|x|x|x|x|x|x|x|x|x]|02-45..4-1000m¥h
PIT Magnetisch-Induktiv-Einsteck VI iV V| VI V| |X|[x|&|x|x|x|x|x]|055.110m/s
PITe Magnetischer vivivivivix|x|e| x| x| x| x| x|1-10ms
Durchflussmesser
Oszillation DOG Ostzillations-Durchflussmesser X | X | X | X|[%X|[%X|[X|X|[o/|[®|v]|®]| x|012-12...60-6000m¥/h
Temperaturkompensierender
KAL thermischer Durchflussschalter VIVIVIX|VX|® x| x| x| x| x| X 004.2ms
KAL-L Thermischer Luftstromschalter | % | % | % | X [ X | % | %X [ X [/ | % | X | X [ x | 1-20m/s
KME Compact Inline Flowmeter X | % | x| x| % |[%|[x%x|%X|[¢v|xX]|x]|®]|x]|02-763..22-8482Nm%h
KMT Thermischer x [ x| %x|x|x|x|x|x|v|x|x|e|x]|032-63..2634-263350Nmeh
Massendurchflussmesser ’ ’
. KEC/ Inline- und Insertions-
Thermisch KEP Massedurchflussmesser X | X[ x| x| %X |X%X|[x|xXx|¢v|X%X|%xXx|®]|x|01-50..01-224Nm/s
KET Thermischer Durchflusssensor | % | % | X | X | X | X | X [ X | ¢ | X | X | & [ X [0,1-50..0.1-224 Nm/s
MAS Massendurchflussmesser X | %X [ X[ X |[xX|X|X|X|¢v|X%X|%X]|®|x|[0-001..0-500NIl/min
MAK Massendurchflussmesser X | %X | %X | x| x|[x x| |%X|[xX|®[x]|0-001..0-500N/min
Massendurchflussmesser und . .
DMS Regler X [ % | % | x| x|%x|x|[x|v|[x|x]|®|x]|01-37Nm/min..0-185N/min
Ultraschall - Clamp-On-Ultraschall-
Clamp-on e Durchflussmesser vielv v v v v e|x|x|x|x|x0.30ms
Ultraschall - Kompakter Ultraschall- .
Inline DUK Durchflussmesser Vi ixX|e | v I X|v v |x|x|x|x|x]|x]|008-20..25-630min
Durchflussmesser mit 0,3..9m/s
Vortex - 215 multivariabler Einbaulage vIie[e[e[x[®[®[*|V|>*|*|®|¥ (max. 90 m/s)
Multivariabel Multivariabler 0.3...9m/s
DA Durchflussmesser VIe[e e x| e e x| vV Ix X&)V (max. 90 m/s)
Vortex DVZ \S/‘C’Egﬁé?umhﬂ“ssmesser und x| e x| x| x| e|x|x|x|x|x]|x]|05 45..10-100Vmin

v/ = Normalerweise

“Dieses Diagramm ist ein Leitfaden fiir einen allgemeinen Uberblick (iber das Sortiment der Durchflussmessgeréte. Jede Anwendung ist einzigartig und alle Faktoren sollten bei der
Auswahl der geeigneten Technologie sorgféltig berticksichtigt werden. Fir eine eingehendere Beratung wenden Sie sich bitte an unser technisches Personal. Der Kéufer Ubernimmt

¢ = Mdglicherweise (Rucksprache mit dem Werk)

% = Nicht geeignet/anwendbar

die gesamte Verantwortung und die damit verbundene Haftung fr die endgliltige Produktauswahl.




